DRUCKLUFT

Navod na obsluhu a udrzbu
strikaci pistole FP-HTE 1,3

Obj. €. D 030 198

strikaci pistole FP-HTE 1,5

Obj. €. D 030 010

strikaci pistole FP-HTE 1,8

Obj. €. D 030 199




Vazeny zakazniku,

dékujeme Vam za duvéru v nas vyrobek. Pro zajisténi bezchybného chodu a dlouhé
Zivotnosti Vas prosime, abyste si dobfe pre€etl nasledujici navod pred tim, nez toto
pneumatické naradi pouZijete.
Ukladejte tento navod neustale u Vasi stfikaci pistole.
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1 stfikaci pistole FP s nadobkou 0,6 |

Spotfeba stl. vzduchu cca. 140 |I/min
Provozni tlak cca. 2 -4 | bar
Zakladni vybaveni tryskou 1,5 mm
Obsah spadové nadobky 0,61
Délka 170 | mm
Sitka 105 | mm
Vyska 335|mm
Hmotnost 770|g
Dop. prufez hadice (vnitini) 6/mm
Nastaveni paprsku kulaty & Siroky

Potrebna kvalita

Vycistény a bez kondenzatu.

vzduchu:
Potfebny vykon Plnici mnoZstvi je140 I/min, coz odpovida
kompresoru: vykonu motoru od 1,5 kW.

NastaviteIné hodnoty
pro praci:

Nastavitelny pracovni tlak pomoci reduk&niho
ventilu ¢i reduk&niho ventilu s filtrem je
max. 4 bar.

Nezapomerite, ze barvy jsou materialem zdravotné sSkodlivym, pouzivejte proto pfi praci
se strikaci pistoli odpovidajici pracovni odév, podle potireby také ochrannou dychaci
masku. Dbejte na dodrzovani bezpeénostnich podminek.




3. Obrazek strikaci Poz. Oznaceni
pistole FP

Ovladaci packa

Pfipojeni k stl. vzduchu

Spadova nadobka

Regulacni Sroub pro nastaveni mnozstvi barvy

Regulaéni Sroub pro nastaveni kulatého a Sirokého paprsku
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4. Funkce a pouziti Pistole FP je tlakovzdu$na stfikaci pistole pro pouziti v lakyrnickych
dilnach, prfedevsim pro nastfiky velkych ploch.
Paprsek je regulovatelny bud na kulaty nebo Siroky nastfik.
Barva je stlacenym vzduchem velmi jemné rozprasovana, mnozstvi
nanasené barvy je regulovatelné sefizovacim Sroubem (poz. 12).

Je zvlast vhodna k lakovani velkych ploch.

Barva je proudem vzduchu velmi jemné rozprasovana a nanasena
na stfikany objekt.

Kvalitu nastfiku Ize upravovat regulovanim paprsku od kulatého az po
Siroky (poz. 6), pficemz u Sirokého paprsku pro velké plochy Ize
stupnovité nastavit vzduchovou hlawu pistole od svislého (vertikalniho)
az po vodorovny (horizontalni) paprsek. Toto umozfiuje viceucelovou
pouzitelnost této pistole. Regulaénim Sroubem na jehle trysky lze
davkovat mnoZzstvi materialu.



5. Bezpecnostni
predpisy

6 Uvedeni do
provozu

Chrante sebe i své okoli tim, Ze budete dodrzovat platné
bezpeénostni pfedpisy a pfedejdete tak nebezpedi urazu.

- noste ochranny pracovni odév, pouzivejte dychaci masku.

- stfikaci pistoli nepouzivejte k zadnému jinému ucelu, nez je urCena.
- opatrné s hoflavymi materialy.

- naradi na stl. vzduchu chrante pfed détmi.

- k praci se stfikaci pistoli pfistupujte odpocati a soustfedéni.

- pfipojeni pistole k pfivodu stl. vzduchu muze byt provedeno pouze
pres rychlospojku.

- naregulovani potfebného tlaku vzduchu musi byt provedeno
regulatorem tlaku.

- jako zdroj energie nesmi byt pouzito kysliku nebo hoflavych plyna.
- v pfipadé opravy nebo vymeény dili mohou byt pouzity pouze dily
originalni.

Pfipojte stfikaci pistoli pruznou hadici ke zdroji stla¢eného vzduchu
pres rychlospojku. Nastavte na regulatoru odpovidajici tlak stl.
vzduchu. Dodrzujte pfi pfipravé barvy navod vyrobce. Vysoky pracovni
tlak zpusobuje pfilis silné rozpraseni barvy, coz s sebou nese jeji
rychlé zasychani. Povrch nastfikané plochy je hruby se Spatnym
spojenim barvy.

Pfi nizkém tlaku stl. vzduchu je naproti tomu material nedostate ¢né
rozprasen. Povrch plochy je vinity, tvofi se kapky. Pistoli uvedete

v ¢innost pomoci oviadaci packy (poz. 1).

Pistoli drzte ve stale stejné vzdalenosti
od nastfikaného objektu.

Pistoli nekyvejte, vede to

k nestejnomérnému nanaseni barvy.
Vzdalenost pistole od nastfikané plochy
je cca. 15 do 25 cm.

SPRAVNE  SPATNE
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Nastaveni paprsku:

Regulacnim Sroubem (poz. 6) Ize
nastavit kulaty nebo Siroky paprsek.
kulaty
paprsek

Siroky
Kulaty paprsek pouzivame pro malé paprsek

plochy, pfi stfikani v rozich nebo u hran.

Siroky paprsek horizontalni nebo
vertikalni je ur€en pro nastfik velkych
ploch.

Mnozstvi barvy se reguluje Sroubem
(poz. 4).




7. Péc¢e a udrzba Vycisténi a oSetfeni pistole je nutné okamzité po ukonceni kazde
prace.

Vycisténa pistole zaru€uje pfi dalSim pouziti bezproblémovou praci.
Jestlize pfi Cisténi odmontujete trysku, je nutno pfed zpétnym
nasroubovanim zavit jemné potfit tukem. Tim je znemoznéno
pfipadné “zakousnuti® trysky.

Pozor! Pistoli nikdy nepokladejte celou do €isticiho pripravku.
Trysky a jehly trysek jsou rychle opotfebitelné soucasti, a proto je
nutno mit neustale pfipravenou nahradni sadu trysek (viz 9.

Prislusenstvi).

Pistoli jako ostatni pneumatické naradi skladujte v suchych a Cistych

prostorech.
8. Pokyny pri ]
odstranovani Ukaz Pri¢iny Odstranéni
zavad
Paprsek barvy je 1. malo barvy v nadobce 1. doplnit
prerusovan, stfika 2. Sikmé drzeni pistole 2. zménit uhel
trhané 3. zastaveni se paprsku 3. vyCistit
4. volna, poskozena tryska 4. utdahnout popf.
vymenit
5. vysoka viskozita 5. Visk. snizit
6. ucpana dirka ve viku 6. procistit
nadobky
7. opotfebené tésnéni 7. vyménit a jehlu
jehly, pfip. volné vedeni sefidit
(jadro) jehly
8. pfekontrolovat
8. pfipojka stl. vzduchu pfipojku jak u
netésni pistole, tak u

zdroje

Vysledny nastfik 1. Vzduchova hlava pistole 1. Vycistit nebo

neni vyhowujici je znecisténa nebo vymenit hlavu
poSkozena 2. Vycistit nebo
2. Barva lepi v trysce nebo vymeénit
jsou jednotlivé dily 3. Trysku a jehlu
posSkozeny vymenit

3. Jehla trysky je
poskozena



8. Pokyny k
odstranéni
zavad

. Prislusenstvi

10. Zaruéni

podminky

Ukaz Davod Odstranéni

-

Nepravidelny . tryska znecisténa nebo 1. vycistit pfip.

paprsek s tvoficimi poskozena vymeénit

se kapkami 2 pfilis nizky pracovni tlak 2. tlak zvySit
3 vysoka viskozita 3. viskozitu snizit
4 vzduchova hlava pistole 4. vzduchovou

znecisténa hlavu dukladné

vyCistit
Nestejnomérné 1. vysoky pracovni tlak 1. pracovni tlak
nanaseni barvy redukovat
2. barva ucpava trysku 2. vyGistit
a vzduchovou hlavu

Sada trysek 1,0 mm Obj. €. B 030 011
Sada trysek 1,3 mm Obj. ¢. B 030 012
Sada trysek 1,5 mm Obj. €. B 030 013
Sada trysek 1,8 mm Obj. €. B 030 014
Sada trysek 2,0 mm Obj. €. B 030 015
Sada trysek 2,5 mm Obj. €. B 030 016
Sada trysek 3,0 mm Obj. €. B 030 017
Sada trysek 0,6 | s krytem Obj. €. B 030 018
Dychaci maska Obj. €. D770 128
Nahradni filtr k dychaci masce Obj. ¢. B 030 157
Predfiltr kK dychaci masce Obj. €. B 030 153
KaliSek na mérfeni viskozity Obj. €. B 030 079
Miniodlu€oval Obj. €. D 640 073

Prectéte si tento navod pozorné, abyste pfedesli pfipadnym porucham
vzniklym nespravnym pouzivanim, které nespadaji do zaruky.
Zakladnim dokladem pro uplatnéni zaruky je doklad o zakoupeni. V
pfipadé potfeby dalSich informaci je nutno uvést nazev, objednaci
Cislo a datum zakoupeni.

Schneider Bohemia spol. s r.o. poskytuje zaruku na stfikaci pistole FP:
- dle udaje uvedeného v zaruénim listé.

Ze zaruky jsou vylouceny:

- rychle opotiebitelné soucasti

- Skody zpUsobené Spatnou udrzbou

- Skody zplUsobené nespravnym provoznim tlakem

- Skody zpUsobené neupravenym stlacenym vzduchem

- Skody zplUsobené nespravnym a neodbornym pouzivanim

Pri pouziti jinych nez originalnich dil G ztracite narok na uplatnéni zaruky.

Likvidace:

- Obaly likvidujte obvyklym zplsobem jako bé&zny komunalni odpad.
- Znehodnocené, opotiebené a nepouzitelné vyrobky pfedejte

k likvidaci nékterému z naSich servisnich stfedisek.




11. Schéma
strikaci pistole FP

12. Seznam
nahradnich dilu

Poz.  Obj. €. Oznaceni Mnozst.
(kusu)

2 G 405616 Pojistny krouzek 1
3 G 405617 Pruzina ventilu 1
4 G 405618 Cep ventilu 1
5 G 405619 Téleso ventilu 1
6 G 405620 Kompletni sestava ventilu 1
7 G 405621 Ovliadaci packa 1
8 G 405622 Sroub ovl. pagky pro osu 1
9 G 405623 Regulacni Sroub pro mnozstvi

barvy 1
10 G 405624 Sroubeni nadoby 1
11 G 405625 Vedeni trysky 1
12 G 405626 Regulacni Sroub 1
13 G 405627 Tlakova pruZina 1
14 G 405628 Uzaviraci pouzdro jehly 1
15 G 405629 Dorazovy Sroub 1
16 G 405630 Zavérny Sroub 1
17 G 405631 Duty Sroub vedeni jehly 1
18 G 405632 Sada tésnéni 1
19 B 030018 Spadova nadobka 0,6 | komplet 1
20 G 405633 Viko nadobky 1



21
22
23
24
25
26
27
28

E 700213
B 030011

B 030012
B 030013
B 030014
B 030015
B 030016
B 030017

Vsuvka R 1/4“a

Sada trysek & 1,0 mm
Sada trysek & 1,3 mm
Sada trysek & 1,5 mm
Sada trysek & 1,8 mm
Sada trysek & 2,0 mm
Sada trysek & 2,5 mm
Sada trysek & 3,0 mm
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