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Navod na obsluhu a udrzbu

strikaci pistole

typ Optimal 2001
Obj.&. D 030 200 - 1,3
Obj.&. D 030 059 - 1,5
Obj.&. D 030 201 - 1,9

strikaci pistole
typ Optimal 2001

HVLP
Obj.¢. D 030 181

stfikaci pistole
typ Optimal 2001

M-HVLP
Obj.¢. D 030 186

Srpen 2001




Vazeny zakazniku,

dékujeme Vam za duveéru, kterou jste projevili nam a nasSim vyrobkam. Pfectéte si navod k
obsluze, dfive nez zaCnete se stfikaci pistoli pracovat. Tento ndvod k obsluze a udrzbé
obsahuje dulezité pokyny, které jsou nezbytné k bezpeé&nému a bezporuchovému provozu

Vasi pistole.

Ukladejte proto tento navod k obsluze vzdy u pistole.

Vyznam symbolu

A

Cteni navodu na obsluhu!

Provozovatel je povinnen si pfecist navod na obsluhu a
adrzbu a uZivatele tohoto pfistroje seznamit s obsahem
navodu.

Pozor!
Tento symbol znazorfiuje dulezity popis, nebezpeéné
podminky, bezpe&nostni pfedpisy.

Nezapomente, Ze barvy jsou materidlem zdravotné Skodlivym, pouZivejte proto pfi praci
se stiikaci pistoli odpovidajici pracovni odév, podle potieby také ochrannou dychaci
masku. Dbejte na dodrzovani bezpeénostnich podminek.

Na vyrobek uvedeny v tomto ndvodu se vztahuje smlouva PECA ( Protokol k Evropské
smlouvé o posuzovani shody a akceptaci pramyslovych vyrobkad) platna od 2.7.2002 a
vyrobcem na né&j bylo vystaveno ES prohlaSeni o shodé.
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1. Rozsah dodéavky 1 stfikaci pistole



2. Technicka data Optimal 2001 | Optimal 2001 | Optimal 2001
HVLP M-HVLP

Spotfeba vzduchu (tryska&1,5mm) | ca. 120 — 150 | ca. 150 - 180 | ca. 150 - 180 |[I/min
Pracovni tlak 2-4 2,6 2,6 bar
Vnitfni tlak trysky 0,7 0,7 bar
Velikost trysky (Standard) 1,5 1,5 1,5 mm
Spotfeba vzduchu cca. 167 cca. 140 cca. 140 cm/min
Horni nadobka 0,5 0,5 I
Délka 170 170 170 mm
Sitka 95 100 38 mm
Maximalni vySka 345 345 185 mm
Hmotnost 0,72 0,72 0,65 kg
doporucenyvpr,umer hadice na stl. 6 6 10 mm
vzduch (vnitini)
dopory}ceny. prumer hadice na 13 mm
material (vnitini)
Nastaveni paprsku kulaty & Siroky | kulaty & Siroky |kulaty & Siroky
| Potfebna kvalita vzduchu: | Vy&istény, bez kondenzéatu a oleje.
Vykonnost kompresoru: Plnici mnoZzstvi kompresoru je min. 180 I/min, coz

odpovida vykonu motoru od 1,5 kW.
NastaviteIné hodnoty pro praci: Nastavitelny tlak na reduk&nim ventilu nebo redukénim

ventilu s filtrem: max. 4,0 bar (Optimal 2001),

max. 2,6 bar (Optimal 2001 HVLP a 2001 M-HVLP)

3. Obrazky stFikacich

Oznaceni

pistoli

Ovladaci packa

PFipojeni stl. vzduchu

Horni nadobka

Regulace mnozstvi barvy

Regulace mnoZstvi vzduchu

O W NiIFRO

Regulacéni Sroub pro kulaty a Siroky paprsek

Optimal 2001

Optimal 2001 HVLP

Optimal 2001 M-HVLP

el
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4. Funkce a pouZziti

5. Bezpeénostni
pokyny

Tyto stiikaci pistole jsou ruéni, pneumatické lakovaci pistole pro
pouziti v domacich dilnach a femeslnych dilnach.

Jsou obzvlast vhodné pro lakovéani vétSich ploch. Barva je proudem
vzduchu velmi jemné rozpraSovana a nanaSena na stfikany objekt.

Kvalitu nastfiku lze upravovat regulovanim paprsku od kulatého az po
Siroky (poz. 6), tak aby vyhovoval stfikanému objektu.

To umozriuje vicestranné pouziti stfikacich pistoli.

PFi nastaveni Sirokého paprsku pro vétsi plochy Ize vzduchovou hlavu
stupriovité nastavit do vertikalni nebo horizontalni polohy.

Zvlastni vlastnosti st¥ikacich pistoli
typu Optimal 2001 HVLP a typu Optimal 2001 M-HVLP:

Oznaceni “HVLP* znamend “nizky vyskyt mlhy*.

Timto systéemem HVLP (High Volume Low Pressure) se snizuje
spotieba laku a zvySuje ndnos materidlu. Uspora laku je az o 30 %.

To mlZe byt zaru€eno pouze tehdy, neni-li uvedeny vstupni tlak
(max. 2,6 bar) pfekrocen.

Chrarite sebe i své okoli tim, Ze budete dodrzovat platné bezpe&nostni
predpisy a pfedejdete tak nebezpeci urazu.

- Témito pistolemi nestfikejte |ékarské prostiedky.

- Zabrante vniknuti barvy, laku a Cisticiho prostfedku do oci nebo na
kazi.

- Nekufte, nezapalujte jiskry, ohen.

- Bezpodminecné dbejte na to, aby byl prac. prostor dobfe vétrany.

- Maximalni pracovni tlak nesmi byt pfekro€en (viz bod 2. Technicka
data).

- Noste ochranny odév, obzvlast dychaci masku s aktivnim uhlim.

- Nepouzivejte stfikaci pistole k jinym ucelim, nez jsou uréeny.

- Opatrné s hoflavymi materialy.

- Zajistéte pneumatické naradi pfed détmi.

- K praci pfistupujte pouze odpocati a koncentrovani.

- Pistoli nemifte nikdy proti osobam a zvifatam.

- PFipojeni stl. vzduchu smi byt provedeno pouze pfes rychlospojku.

- Nastaveni prac. tlaku musi byt pfes redukéni ventil s filtrem.

- Jako zdroj energie musi byt pouzit pouze stl. vzduch.

- Pouzivejte pouze originalni ndhradni dily.

- PrFed udrzbou odpojte pfistroj od zdroje stl. vzduchu.

- Opravy smi provadét pouze kvalifikovana osoba.

- Cistici prosttedky a zbytky barvy musi byt odstranény ekologicky.



6 Uvedeni do
provozu

Pfipojte stfikaci pistoli pruznou tlakovou hadici rychlospojkou na
odpovidajici zdroj stl. vzduchu. Na redukénim ventilu zdroje stl.
vzduchu nastavte odpovidajici tlak.

DodrZujte pokyny vyrobce pro pfipravu barvy.

e

PFilis vysoky tlak vede k silnému rozpraseni materialu a pfinasi sebou
rychlé odparovani tekutin. Povrch je pak drsny, se Spatnou pfilnavosti.

PFi pFilis nizkém tlaku neni material dostate¢né rozpraSovan. Povrch je
pak zvinény a vznikaji stopy po kapkach. Stisknutim ovladaci packy
(poz. 1) uvedete pistoli do provozu:

Drzte pistoli stale ve stejné vzdalenosti od
objektu. ,Nehoupejte” s ni, vede to

k nerovhomérnému barevnému nanosu.
Odstup pfi stfikani cca. 15 aZ 25 cm.

Nastaveni paprsku barvy: Na regulaénim
Sroubu (poz. 6) Ize stfikaci pistoli nastavit na
kulaty nebo Siroky paprsek. Kulaty paprsek u
malych ploch, roh( a hran. Siroky paprsek
vertikalné a horizontalné u velkych ploch.
MnozZstvi barvy se nastavi zdvihovym =
dorazovym Sroubem (poz. 4).

Siroky
paprsek

Vycisténi a oSetfeni pistole je nutné okamzité po ukoncéeni kazdé
prace. Vycisténa pistole zarucuje pfi dalSim pouZziti bezproblémovou
praci.

NepouZivejte Zddna halogenova rozopustédla obsahujici

uhlovodiky (1.1.1 trichlormetyl, etylchlor apod.), které ve spojeni
s jistymi materidly vedou k nebezpeé€nym chemickym reakcim.

Pozor! Pistoli nikdy nepokladejte celou do €isticiho pFipravku.

Jestlize pfi ¢isténi odmontujete trysku, je nutno pfed zpétnym
nasroubovanim zavit jemné potfit tukem. Tim je znemoZnéno

7

pfipadné “zakousnuti“ trysky.

Nepouzivejte Zadna maziva obsahuijici silikon.

Trysky a jehly trysek jsou rychle opotfebitelné soucéasti, a proto je nut-
no mit neustéale pfipravenou nahr. sadu trysek (viz. 9. PfisluSenstvi®).

Skladujte VaSe pneumatické naradi pouze v suchych mistnostech.



8. Pokyny pfi
poruchéach funkci

Ukaz PFiginy Odstranéni
Paprsek barvy | 1. malo barvy v nadobce 1. doplnit
je pferusSovan, | 2. Sikmé drzeni pistole 2. zménit uhel
stiika trhané | 3. zastaveni se paprsku 3. vydistit
4. volna, poskozena tryska 4. utahnout popf.
vyménit
5. vysoka viskozita 5. viskozitu snizit
6. ucpana dirka ve viku 6. prodcistit

nadoby

7. opotfebené tésnéni jehly,
pfip. volné vedeni (jadro) jehly

7. vyménit a jehlu
sefidit

8. pfipojka stl. vzduchu
netésni

8. pfekontrolovat pfi-
pojku jak u pistole,
tak u zdroje

Vysledny
nastfik neni
vyhovujici

1. vzduchova hlava pistole je
znecisténa nebo poSkozena.

1. vycistit nebo
vyménit hlavu

2. barva lepi v trysce nebo
jsou jednotl. dily poSkozeny

2. vydistit nebo
vyménit hlavu

3. jehla trysky je poSkozena

3. trysku a jehlu
vyménit

i iy

’

Nepravidelny
paprsek
s tvoficimi se
kapkami

1. tryska znecisténé nebo
poSkozena

1. vycistit nebo
vymenit hlavu

2. pfilis nizky pracovni tlak

2. pracovni tlak
zvySit

. vysoka viskozita

. viskozitu snizit

AW

. vzduchova hlava pistole
znecisténa

MW

. vyCistit hlavu pistole

Nestejnomeér-
né nanaseni
barvy

1. vysoky pracovni tlak

1. tlak na regulatoru
(A) snizit. Mnozstvi
barvy (B) snizit a
prutok laku (C)
zvySit

2. barva ucpava trysku
a vzduchovou hlavu

2. vycistit

Koncentrova-
né hromadéni
materialu ve
stredu

1. prutok laku je vzhledem k
tlaku a mnozstvi vzduchu
nadmeérny

1. zvyste tlak na regu-
latoru (A) a mnoz-
stvi vzduchu na re-
gulatoru (B).
Zaroven snizte
mnozstvi laku na
regulatoru (C).

2. barva je pfilis husta.

2. zredit




9. PfisluSenstvi

10. Zaruéni
podminky

Sada trysek pro stf¥ikaci pistole typu O

ptimal 2001

Sada trysek A£1,3 mm

Obj.-¢. B 030 310

Sada trysek ££1,5 mm

Obj.-¢. B 030 311

Sada trysek ££1,7 mm

Obj.-¢. B 030 312

Sada trysek ££1,9 mm

Obj.-¢. B 030 313

Sada trysek ££2,2 mm

Obj.-¢. B 030 314

Sada trysek £2,5 mm

Obj.-¢. B 030 315

Sada trysek pro stFikaci pistole typu Optimal 2001 HVLP

Sada trysek ££1,3 mm

Obj.-¢. B 030 320

Sada trysek £1,5 mm

Obj.-¢. B 030 321

Sada trysek £1,7 mm

Obj.-¢. B 030 322

Sada trysek ££1,9 mm

Obj.-¢. B 030 323

Sada trysek pro strikaci pistole typu Optim

al 2001 M-HVLP

Sada trysek £1,3 mm

Obj.-¢. B 030 330

Sada trysek £1,5 mm Obj.-€. B 030 331
Sada trysek ££1,7 mm Obj.-¢. B 030 332
Sada trysek £1,9 mm Obj.-¢. B 030 333
Ostatni prisluSenstvi
Horni nadobka komplet pro Optimal 2001 Obj.-€. B 030 267
Horni nadobka komplet pro Optimal 2001 HVLP | Obj.-¢. B 030 267
Tlakovy regulator s manometrem Obj.-€. D 202 105
Dychaci maska Obj.-¢. D 770 128
Nahradni filtr pro dychaci masku Obj.-€. B 030 157
Predfiltr pro dychaci masku Obj.-¢. B 030 153
KaliSek na méreni viskozity Obj.-¢. B 030 079
Mini — odlu¢ovac kondenzatu Obj.-¢. D 640 073

Prectéte si tento ndvod pozorné, abyste predesli pfipadnym porucham
vzniklym nespravnym pouzivanim, které nespadaji do zaruky.
Zakladnim dokladem pro uplatnéni zaruky je doklad o zakoupeni.
Proto pfi pfipadném uplatnéni nezapomerite uvést tyto potifebné

Udaje. Taktéz v pfipadé potfeby dalSich informaci
nazev, objednaci €islo a datum zakoupeni.

je nutno uvést

Schneider Bohemia poskytuje na stfikaci pistole zaruku:

- dle udaje uvedeného v zaruénim liste.

Ze zaruky jsou vylouceny:
- rychle opotfebitelné soucasti
- Skody zpusobené Spatnou udrzbou

- Skody zplUsobené nespravnym provoznim tlakem
- Skody zpusobené neupravenym stlacenym vzduchem
- Skody zpusobené nespravnym a neodbornym pouZzivanim.

Pokud uplatiiujete zaruku, musi se pfistroj nachazet v puvodnim stavu.




Likvidace:
- Obaly likvidujte obvyklym zplsobem jako bézny komunalni odpad.

- Znehodnocené, opotifebené a nepouzitelné vyrobky predejte k likvidaci nékterému
z nasSich servisnich stfedisek.

11. Expluataéni schéma stfikaci pistole

12. Seznam néahradnich dilG

Poz.

Obj.-€.

Oznaceni

o

N¢

0010

Sada trysek (9. “PrisluSenstvi)

0040

G 427003

Ovladaci packa

0050

G 427004

UnasSed

0070

G 427006

Regulaéni Sroub

0080

G 427007

Vedeni pro jehlu trysky

0090

G 427008

Tlakova pruzina

0100

G 427009

Drzadlo pruziny

0110

G 427010

Tésnici krouzek

0120

G 427011

Zavitova zdirka

0130

G 427012

Regulace mnozstvi barvy

0140

G 427013

Regulace mnozstvi vzduchu

0170

Horni nadobka kpl.(viz. 9. PrisluSenstvi)

0190

E 700213

Vsuvka R 1/4"“ a

0210

G 427015

Vodici zditka

0220

G 427016

Tésnici krouzek

0230

G 427017

Vodici zdirka predni

0240

G 427018

Pouzdro jehly

0300

G 427099

Sada tésnéni
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